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	Baccalauréat Professionnel Technicien Usinage

	
	( Lycée professionnel Renée Bonnet

    1 allée du Lieutenant Lafay   BP 4374

    31432 
Toulouse
Cedex 04

    Tél. : 05 62 88 91 11    Fax : 05 62 88 91 12

    Mél : 0310054r@ac-toulouse.fr

    Site : renee-bonnet.entmip.fr
	( Lycée professionnel Stéphane Hessel

    44 chemin Cassaing  BP 55205

    31079
Toulouse
Cedex 5

    Tél. : 05 34 25 52 55    Fax : 05 34 25 52 72

    Mél : 0310091f@ac-toulouse.fr

    Site : stephane-hessel.entmip.fr/

	
	( Lycée professionnel Saint-Exupéry
    1 place Alain Savary  BP 80093

    31703
Blagnac Cedex

    Tél. : 05 34 36 42 40    Fax : 05 34 36 42 49

    Mél : 0312686b@ac-toulouse.fr

    Site : saint-exupery-blagnac.entmip.fr
	( Lycée professionnel Alexis Monteil

    14 rue Carnus  BP 3405

    12034
Rodez Cedex 09

    Tél. : 05 65 67 25 00    Fax : 05 65 42 57 47

    Mél : 0120037a@ac-toulouse.fr

    Site : alexis-monteil.entmip.fr

	
	( Lycée professionnel Bourdelle

   3 boulevard Edouard Herriot BP 373
        82003 Montauban Cedex

    Tél. : 05 63 92 63 00    Fax : 05 63 92 63 47

    Mél : 0820032p@ac-toulouse.fr

    Site : bourdelle.entmip.fr
	( Lycée professionnel Clément Ader

    10 rue du Chemin neuf

    32130
Samatan


    Tél. : 05 62 62 30 46    Fax : 05 62 62 01 80

    Mél : 0320030j@ac-toulouse.fr

    Site : clement-ader.entmip.fr

	
	( Lycée professionnel Irénée Cros

    2 avenue de l'Ariège    BP 70174

    09103
 Pamiers
Cedex

    Tél. : 05 61 67 90 00    Fax : 05 61 67 90 01

    Mél : 0090543s@ac-toulouse.fr

    Site : irenee-cros.entmip.fr
	( Lycée professionnel Jean Dupuy

    1 rue Aristide Bergès  BP 1626

    65016
Tarbes Cedex

    Tél. : 05 62 34 03 74    Fax : 05 62 34 86 19

    Mél : 0650041s@ac-toulouse.fr

    Site : jean-dupuy.entmip.fr

	
	( Lycée professionnel Champollion

    13 avenue Fernand Pezet   BP 213

    46106
Figeac Cedex

    Tél. : 05 65 34 27 91    Fax : 05 65 50 03 33

    Mél : 0460032k@ac-toulouse.fr

    Site : champollion.entmip.fr
	( Lycée professionnel Louis Rascol

    10 rue de la République

    81012
Albi Cedex 09

    Tél. : 05 63 48 25 11    Fax : 05 63 48 25 00

    Mél : 0810046k@ac-toulouse.fr

    Site : louis-rascol.entmip.fr

	
	ELEVE EN FORMATION :

	
	NOM :
	
	……………………………………….

	
	PRENOM :
	
	……………………………………….

	
	DATE de NAISSANCE :
	
	……………………………………….

	
	TELEPHONE :
	
	……………………………………….

	
	MAIL :
	
	……………………………………….

	
	

	
	NIVEAU DE L’ELEVE
	
	Seconde Bac Professionnel

	
	
	
	Première Bac Professionnel

	
	
	
	Terminale Bac Professionnel

	
	

	
	PROMOTION : 2015 / 2018


Information aux partenaires de la formation
Aux Partenaires de la formation




Madame, Monsieur,

Vous avez accepté d'accueillir en qualité de stagiaire notre élève de BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL  TECHNICIEN D’USINAGE.
Les élèves de cette filière doivent effectuer 22 semaines de formation en entreprise sur les 3 années de leur scolarité en BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL.

Pour mener à bien cette tâche de tutorat vous trouverez quelques conseils résumés ci-dessous:

Les documents ci-joints, une visite d’un professeur et une information téléphonique vous aideront à déterminer les tâches à réaliser et les compétences à développer chez le stagiaire pendant les périodes de formation.

En cas d'absence ou d'accident de l’élève, vous devez prévenir très rapidement le chef d'établissement.
Pour l'évaluation, nous vous demanderons, en fonction des activités de l’entreprise, de compléter les documents fournis par les professeurs chargés du suivi de la formation. Il vous faudra pour cela, positionner le stagiaire en regard des activités décrites et ceci afin de développer une formation qui intègre l'entreprise et le lycée.

Enfin grâce à ces informations, le professeur vous aidera à attribuer une note qui sera proposée au jury.

Pour que cette formation se déroule dans de bonnes conditions, vous trouverez en dernière page de ce livret les différents interlocuteurs au sein de notre Lycée.
Chacun d'eux est conscient de l'ampleur de votre mission et vous remercie de votre collaboration dans la formation de notre élève. Ils restent tous présents pour vous accompagner dans votre tâche et vous invitent à faire appel à eux, au cours du déroulement de ce stage.

Les professeurs référents vont vous contacter pour effectuer le suivi de l'élève ainsi que l'évaluation de son travail et de son comportement.

L’équipe  pédagogique



 








PRESENTATION DES DIPLOMES
	BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES SPECIALITE PRODUCTION MECANIQUE 

	Le titulaire du BEP doit être capable de :

	• lire et analyser des documents techniques et d’exploiter les technologies de l'information et
 de la communication ;

	• mettre en œuvre des machines-outils numériques ;

	• réaliser en toute autonomie une opération d’usinage conformément à un contrat ;

	• vérifier la conformité du résultat obtenu et de proposer des corrections si nécessaire ;

	CERTIFICATION DU BAC PROFESSIONNEL TECHNICIEN D’USINAGE :
	
	
	
	

	Le titulaire du baccalauréat professionnel "Technicien d'usinage" doit être capable de réaliser les activités 
suivantes :

	• Analyse et exploitation de l’ensemble des données techniques de production et utilisation de la chaîne de 
données numériques (CAO, FAO, simulation numérique…).

	• Dans le cadre d’un processus qualifié et du re-lancement d’une production :

	      - préparation décentralisée des outils et des outillages (outils et porte-outils, porte-pièces, systèmes de mesure 
et de contrôle) ;

	réglage et mise en œuvre du système de production, exécution, vérification de l'action, conduite, suivi, 
     - traitement des dérives, des litiges et des aléas de l'ensemble du système de production.

	• Dans le cadre d’une production unitaire ou de petite série :

	     - élaboration du processus opératoire pour une ou plusieurs phases spécifiées, à partir d’une définition 
numérique et à l’aide de logiciels de fabrication assistée par ordinateur : définition de la chronologie des
opérations, choix des outils et des cycles…

	     - choix des matériels de mesure et de contrôle, réglages ;

	     - mise en œuvre de la machine, des équipements et des moyens de contrôle des pièces, dans le respect de 
la qualité, des délais et des coûts. 

	• Maintenance de premier niveau de l'ensemble du système de production.




LES DIFFERENTS ACTEURS ET LEURS ROLES
Durant les périodes de formation en milieu professionnel
Rôle de l’Entreprise d’accueil :

Elle présente :

- L’entreprise et sa structure,

- L’élève stagiaire à son tuteur,

- L’élève stagiaire à l’ensemble du personnel,

- Le personnel et leurs fonctions.

- Le plan de prévention des accidents ; (évacuation, point de rassemblement).

Rôle du tuteur de l’entreprise : 

C’est un professionnel confirmé, sensibilisé à l’encadrement.

Il doit piloter l’élève stagiaire, le mettre en confiance et évaluer ses connaissances, lui donner des taches à exécuter et évaluer ses compétences.

C’est-à-dire :

- Conseiller son stagiaire,

- Veiller au bon déroulement de la formation,

- Diriger l’élève dans les réalisations (en lui présentant les règles de sécurité),

- Intégrer le stagiaire à l’équipe de travail,

- Communiquer avec l’équipe pédagogique,

- Contrôler rigoureusement les absences et signaler tous les manquements au lycée,

- Evaluer chaque période de formation avec le professeur de la spécialité ou chargé de suivi,

- Réaliser conjointement avec le professeur de la spécialité, selon la période de formation, la ou les évaluations obligatoires pour l’obtention du BAC.

Rôle de l’élève EN FORMATION EN MILIEU PROFESSIONNEL :

Il doit :

- Découvrir le milieu professionnel,

- S’intégrer à la vie de l’entreprise,

- Exécuter des tâches réelles dans le contexte de l’entreprise,

- Développer son autonomie,

- Se conformer aux règles de sécurité,

- Prévenir le lycée de toutes absences et les justifier,

- S’informer sur ses progrès réalisés pendant la période de formation.

Rôle du professeur chargé du suivi :

Il doit :

- Préciser le contenu de la formation,

- Veiller au bon déroulement de la formation en harmonie avec le tuteur,

- Apporter éventuellement un complément méthodologique pour la partie formation,

- Participer avec le tuteur à l’évaluation de l’élève dans le cadre de son examen.
FICHE DES ABSENCES ET RETARDS

Pendant la Période de Formation en Entreprise, l'élève reste sous l'entière responsabilité

de l'établissement scolaire.

	Date
	Absence
	Retard
	Motif
	Signature du

tuteur

	
	□
	□
	
	

	
	□
	□
	
	

	
	□
	□
	
	

	
	□
	□
	
	

	
	□
	□
	
	

	
	□
	□
	
	

	
	□
	□
	
	

	
	□
	□
	
	


Le chef d’entreprise (ou son représentant légal) atteste que l’élève ………..………………………… en classe de ………………………………………… a effectué une période de Formation en Milieu Professionnel

Dans le service ……………………….…………………..

CE QUE LE STAGIAIRE PEUT FAIRE EN PFMP SUIVANT LE NIVEAU
	Liste des taches professionnelles traités pendant les trois années de formation en 

Bac Professionnel Technicien d'Usinage:
	SCOLAIRE
	PEUT ETRE ABORDE EN ENTREPRISE

	
	2de
	1ere
	Tale
	2de 
	1ere
	Tale

	Etude du dossier de fabrication

	Analyse du dossier de fabrication de la pièce
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Participe à la validation d’une  gamme de fabrication
	
	X
	X
	
	X
	X

	Participe à la gestion et à l’organisation d’une production.
	
	X
	X
	
	X
	X

	Participe à l'amélioration d’un processus de production.


	
	
	X
	
	
	X

	Préparation d’une fabrication

	Préparer les outils, les outillages et le poste de mesure et d’autocontrôle.
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Réaliser une gamme de fabrication ou un contrat de phase
	
	X
	X
	
	X
	X

	Réaliser un programme en FAO ou en conversationnel.


	
	
	X
	
	
	X

	Mise en œuvre d’une MOCN

	Transférer le programme 
	
	X
	X
	
	X
	X

	Installer le porte-pièce
	
	X
	X
	
	X
	X

	Installer la pièce
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Régler l’origine programme
	
	X
	X
	
	X
	X

	Jauger les outils
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Installer les outils
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Entrer les jauges outils
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Simuler, tester le programme
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Lancer  la production 
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Contrôler la production :

Choix de l’instrument de mesure et ou de contrôle

Utilisation des instruments de mesurage conventionnel

Utilisation d’une MMT
	X
X


	X

X

X


	X

X

X


	X
	X
	X

	Modifier les correcteurs dynamiques
	
	X
	X
	
	X
	X

	Maintenance

	Réaliser la Maintenance de premier niveau
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Tenir le livre de bord des équipements.
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Emettre une proposition suite à un dysfonctionnement du poste de  production
	
	X
	X
	
	X
	X

	Redémarrer  un système de production après interruption suite à un dysfonctionnement.
	X
	X
	X
	
	X
	X


	Activités
	1. Préparation de la fabrication
	2. Lancement et suivi d’une production qualifiée
	3. Réalisation en autonomie de tout ou partie d’une fabrication
	4. Maintenance de premier niveau. Remise en fonctionnement après arrêt

	Tâches
	1. Analyse des données techniques relatives à la production (exploitation de la chaîne numérique et des outils associés).


	2. Participation à la validation du processus général de réalisation d’une production. 


	3. Participation à la gestion et à l’organisation de la production.



	4. Participation à l'amélioration d’un processus de production.
	1. Préparation décentralisée des outils et des outillages, des postes de mesure et d’autocontrôle.


	2. Implantation (ou transfert) des données numériques.


	3. Réglage des moyens de production (machine, outils, outillages).


	4. Lancement de la  production, validation des réglages. 


	5. Mise en œuvre des procédures d’ajustement, de suivi.

	1. Élaboration d’un processus d’usinage pour une ou plusieurs phases spécifiées.


	2. Élaboration d’un programme à partir d’une FAO  et simulation du programme d’usinage.


	3. Installation, réglage des outils, des outillages et du moyen de production. 



	4. Réalisation de la ou des phases spécifiée(s) des pièces et contrôle de conformité.
	1. Maintenance préventive systématique de premier niveau prévue par les notices.


	2. Tenue du livre de bord des équipements.


	3. Mise en œuvre de procédures de diagnostic relatives aux machines et aux équipements.


	4. Redémarrage d’un système de production après interruption du processus ou un aléa de fonctionnement.


	CCF BAC PRO E31
	►
	►
	►
	►
	►
	►
	►
	►
	►
	
	
	►
	►
	►
	►
	►
	►

	CCF BEP PROD.
	(
	
	
	
	(
	
	(
	(
	(
	
	
	(
	(
	(
	
	
	

	Période 1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Période 2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Période 3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Période 4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Période 5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Période 6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


légende :

	►
	ACTIVITÉS PROFESSIONNELLES et TÂCHES PRINCIPALES DU BAC PRO TU POUR L’EPREUVE « E31 »

	(
	ACTIVITÉS PROFESSIONNELLES et TÂCHES PRINCIPALES EQUIVALANTES AU BEP PRODUCTION


INDICATEUR D’EVALUATION D’UNE PERIODE
ÉvaluationS DES activités ET Taches Professionnelles CONTRACTUALISEES PAR PERIODE

Pour chacune des périodes, situer l’élève en plaçant le référence de la tâche (voir exemple) sous la flèche correspondante et ce pour chacune des tâches contractualisées sur le document page 8 

(Ex : « Préparation décentralisée des outils et des outillages, des postes de mesure et d’autocontrôle. » peut être référencé tâche 2.1)



	     PERIODE N°1
	(

	………………….
	…………………..
	………………….
	………………….
	…………………..
	………………….

	
	
	

	Appréciation, points forts, points à améliorer : 

…………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………

	Noms, date et signature du professeur référent et du tuteur :

………………………………………………………………………………….

…………………………………………………………………………………..




COMMUNICATION ENTREPRISE / LYCEE

A QUI S’ADRESSER ?

	En cas d’accident :
Prévenir le chef d’établissement et lui adresser la déclaration d’accident dans la journée ou au plus tard dans les vingt-quatre heures afin que le lycée puisse, comme il le doit, effectuer les démarches administratives nécessaires.

Prévenir :
- Le Proviseur : …………………………………………………………………….
- ou le Proviseur Adjoint : …………………………………………………………
- ou le chef des travaux : …………………………………………………………


- Téléphone du lycée : ……………………………………………………………


- Fax : ……………………………………………………………………………….


	En cas d’absence de l’élève :
Prévenir :
- Le Conseiller Principal d’Education : …………………………………………


- ou le Proviseur Adjoint : ………...……………………………………………..


- ou le Professeur chargé du suivi : ……………………………………………


- Téléphone du lycée : …………………………………………………………..


- Fax : ……………………………………………………………………………..


	Déroulement de la formation :
Pour toute interrogation sur la formation ou pour tout problème avec l’élève (absences, comportement, travail…) :

Contacter :
- Le Professeur chargé du suivi : ………………………………………………


- Téléphone du lycée : ………………………………………………………….


- Téléphone personnel : ………………………………………………………..


- Le Professeur principal : ……...................................................................


- Téléphone du lycée : …………………………………………………………


- Téléphone personnel : ………..................................................................
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Période de Formation en Milieu Professionnel : P.F.M.P.





Classe de seconde





Déroulement de l’Epreuve : E31 - BAC PRO





Déroulement de l’Epreuve : EP2  -  BEP








1ère P.F.M.P.  





Découverte du milieu industriel


Activités à effectuer en fonction des compétences acquises pendant la 1ère  année de formation. (Voir la feuille de positionnement)











2ème P.F.M.P.  








Classe de première








3ème P.F.M.P.  








Etude de cas.


Activités à effectuer en fonction des compétences acquises pendant la 2ème  année de formation. (Voir la feuille de positionnement)








4ème P.F.M.P.  








Classe de terminale








Etude de cas.


Activités à effectuer en fonction des compétences acquises pendant la 3ème  année de formation. (Voir la feuille de positionnement)


Rapport  de  stage


Soutenance du rapport de stage devant le jury











5ème P.F.M.P.  





  











6ème P.F.M.P.  











INFORMATION : E31  (Coefficient 2)  = 


PFMP + Note de Soutenance du Rapport de Stage





L’épreuve E31 : Réalisation & suivi de production d’une  Entreprise





C1.3 Analyser des données de gestion.


C1.4 Emettre des propositions de rationalisation et d’optimisation d’une unité de production.


C3.2 Mettre en œuvre un moyen de production.


C4.1 Contribuer à assurer la sécurité et la fiabilité de fonctionnement d’un système de production.


C4.2 Mettre en œuvre une procédure de diagnostic.














Cachet et signature


Du chef d’entreprise





PLANIFICATION DES TACHES PROFESSIONNELLES REALISEES EN PFMP





Zone de Non maîtrise





Zone de Compétence





Zone de développement potentiel





Le tuteur réalise la tâche, le stagiaire observe





Le stagiaire peut anticiper le recours à certains outils pour aider le tuteur





Le stagiaire copie pas à pas les gestes du tuteur





Le stagiaire opère avec le tuteur derrière lui





Le stagiaire opère et le tuteur vérifie par étapes





Le stagiaire effectue les opérations en autonomie, le tuteur évalue le résultat








Page 10


9 février 2016

