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Prospection par Robot

Compétences visées :

E n utilisant un langage univoque, porter
sur le dessin de définition d’une piéce le

dessin de définition
de produit fini

spécifications dimensionnelles et
géomeétriques

Modélisation d’'un assemblage C...C...C....
1. LE MODELE NUMERIQUE
Réalisation d’un appareil
De la description fonctionnelle technique a
la cotation des différentes pieces
E::I -Elaboration d’un schéma _Résulte d’ une analyse
prem§ant un principe de fonctionnelle du mécanisme
fonctionnement
) . . - - a
-Elaborat d’'und Inventaire des fonctions .
I:z:l ) abora |on_ _un essin techniques Modeéle de
% IEI Repérage des surfaces
dessin de conception influentes ) conception
Definition des conditions o
fonctionnelles
I:l - . , -Définir les dimensions , les formes N
3 e s fonctionnelles et le positionnement ¢
’:| dessin df—‘ definition relatif des surfaces de chaque piéce Modele de
fonctionnelle -Définir les intervalles de tolérance définition
o

Modéle de définition
de produit fini

¢ |l ne peut exister qu’un seul modéle numérique « source » qui véhicule les informations dans
la chaine numérique : le modéle de définition*. Ce modéle est le seul modéle diffusable.

e Le modele de conception* est un modéle dont la construction est propre au concepteur, et
dont les modeles pieces peuvent contenir des références externes. Pour ces raisons, il ne
peut sortir des limites du bureau d’étude. Ce modéle n’est pas diffusable.

2. LA GESTION DES FICHIERS

Dans la quasi-totalité des entreprises la gestion des données techniques est assurée par des
SGDT (Systéme de Gestion de Données Techniques) ou par PLM (Product Lifecycle
Management) (conception, fabrication, stockage, transport, vente, service aprés-vente,

recyclage).

2.10rganisation des fichiers

Regrouper tous les fichiers liés au mécanisme (pieces, assemblages, word, motion,
meca3D... autres, voir figure ci-dessous) dans un seul dossier racine intitulé « Nom du

mécanisme ».
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Diossiers X @ Nom -+ Taile | Type Date de modificaNen
=2 'D Mes documents ~ 9 ecou_s_biles 1172Keo Document de pigce ... 02/10/2007 20:10
= @ 01 Dossier ISI {2006) G ecrou_frein_HMa 181Ko Document de pigce ... 02/10/2007 19:47
# [T 04 Dossier Listes-Notes ‘| gachette_13 324Ko Document de piece ...  28/03/2008 21:56
& [[3) C1-0 Organisation -/,:“Gnupille 113Ke Document de pigce ... 28/03/2008 21:57
@ (3 CI-1 Analyse fonctionnelle des produits _Q‘gmupefbielletbe 121Ko Document d'assemb... 02/10/2007 20:24
@ [C3) CI-2 Chaine d'énergie %gmupe_&uuu 13Ko StarOffice 5.0 Diagr... 29/09/2004 23:13

I C1-3 Chaine d'information ¥ groupe_ecrou 864Ko Document d'assemb... 02/10/2007 20:24
|53 CI-4 Représentation des produits ¥ groupe_ecrou.sds 1Ko Paramétres de confi... 29/03/2004 23:18

[E3) CI1-5 Environnement_etc %gmupe_lame_4 13Ko StarOffice 5.0 Diagr... 01/10/2004 12:36
[ |55 CI-6 Démarche de projet Nl aroupe_lame_4 257Ko Document d'assemb...  28,/03/2008 21:57|
& I3 Classeurs “baroupe_lame_4.sds 1Ko Paramétres de confi... 01/10/2004 12:36
® |55 Compresseur d'appaint %gmupe_lame_ﬁxe 138 Ko StarOffice 5.0 Diagr... 12/10/2004 12:36
@ I3 Devairs :i.'gmupe_lam &
[# |3 Dossiers techniques “Faroupe_la H H A 4 H .
= Foore o FiChiers liés au mécanisme :
= @ Groupe_pal p 244
@ Robopre B « Secateur Pellenc_SW » § ;
& ) téléchargement EPLroupe. pa — :
@ (2] compresseur d'appaint FQWUDE e
= [ 02 Dossier 5T1_GM (2008) Sllame_fixe ——s
] [£3) CI-0 Organisation "j_.lame_mubilaj 235Ko Document de pigce ...  28/03/2008 21:59
& [ CI-1 Compétitivité et analffe fonctionnelle N Palier_vis_biles 294Ko Document de pigce ... 28/03/2008 21:59
@ (3 cI-2 Outils de la commugfcation technique Q ‘rondelle 27 106 Ko Document de pigce ...  23/03/2008 22:00
& () CI-3 Modélisation desgfBisons ‘ rondelle_10 105Ke Document de pigce ... 28/03/2008 21:59
[ |53 CI-4 Construction offs lisisons 4’ Rondelle_15_1 111Ko Document de pigce ... 28/03/2008 22:00
@ () CI-5 Chaines cinégffatiques # Rondelle_19_2 95Ko Document de pigce ... 23/03/2008 22:00
& £ CI-6 Définition defproduits 4 |rondelle_22 94Ko Document de pigce ...  28/03/2008 22:00
[ I3 CI-7 Comportenfnts statiques a Rondelle_butee_42_1 119Ko Document de pigce ... 28/03/2008 22:01
@ |3 CI-8 Produit_pfbcédé_matériau ¥ Rondelle_butee_42_2 93Ko Document de pigce ...  28/03/2008 22:01
& I3 Devairs secaheurje\lenc 83Ko Image PaintShopP... 10/12/2004 17:08
& 23 Divers i._ﬁSecateur_Pellenc 398 Ko Fichier DWG 10/12/2004 17:08
. . B 53 Maguettes 5 ﬁsacateur_Pellenc 1233Ko Fichier DXF 10122004 17:08
Dossier racine ) Manipulzeur flacons Hsecateur_Pellenc 305Ko StarOffice 5.0Diagr... 09/03/2005 15:15
= - ¥ Secateur_Pellenc 2209Ko Document d'assemb... 28/03/2008 22:01
[ — ) Secateur_Pellenc 3709Ko Documentde misee... 02/10/2007 20:58
M ™ 03 Nossier © b }Secabeur_Pellenc‘sds 3Ko Paramétres de confi... 13/09/2005 14:21
| L@Secateur Pellenc perspective 443Ko  Document de mise &... 02/10/2007 20:59)
- Avantages de laregle
e Organisation minimale et simple ; S ———
e Evite les pertes éventuelles de '
fichiers se trouvant dans differents
repertoires ; |
- Conseil .
e Penser a sauvegarder les pieces
. , 1 .
issues d’'une bibliotheque dans le
dossier racine. -
- Information utile | = s e e . e -
' | | = )
® Pour sauvegarder un assemblage . ==

2.2

Fomcormrin e e e P dm
C oty e S e Py

et toutes les pieces qui lui sont
référencées dans un méme
dossier, on peut se servir des
options de sauvegarde de
SolidWorks, en cliquant sur le bouton « Références... » (cf. fig. 3).

Fig. 3 : Options de zauvegarde

Nom de fichiers

Donner des noms de fichiers explicites, ne pas mettre d’accents, ni d’espaces et limiter
leur taille & 28 caractéres maximum.
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- Conseil

e Pour les éléments normalisés standards, essayer de respecter au mieux la désignation
normalisée associée.

2.3 Sauvegarde des fichiers

Etre particulierement vigilant & la sauvegarde et a la conservation des données
numeériques (en particulier si elles ne sont pas gérées en externe).

Sauvegarder tous les modeles (piéces et assemblage) en vue isométrique.

- Avantages de la régle

e Les fichiers sont visualisés et sont ouverts dans la configuration dans laquelle ils ont été
sauvegardés. Attention donc au moment de la sauvegarde, pour donner une image explicite
du modéle concerné dans I'apercu de I'explorateur ;

« Facilite la recherche grace a l'icone/miniature (fonction de I'option d’affichage de I'explorateur
windows) ou l'apercu du modeéle dans la fenétre « ouvrir » du logiciel de CAO.

- Méthode ou utilisation du logiciel comportant des risques

e Attention toute sauvegarde écrase par défaut le fichier d’origine, par conséquent penser
a cocher la case « enregistrer copie sous » si vous souhaitez conserver le fichier original intact.

2.4 Renommer des fichiers

Renommer un fichier est une opération délicate : il faut avoir en mémoire tous les
assemblages et plans utilisant ce fichier, par conséquent, il vaut mieux NE JAMAIS LE
FAIRE !

Sinon, utiliser la commande de sauvegarde présentée point 1 de ce chapitre (Fig. 3) ou
éventuellement un outil de gestion de fichiers (cf. informations utiles ci-dessous)

- Informations utiles

e SolidWorks Explorer @ est un outil de gestion de fichiers congu pour vous aider a
accomplir certaines taches telles que :

o Renommer, remplacer et copier des fichiers SolidWorks.

o Afficher les références d'un document, rechercher les documents a l'aide d'une
variété de critéres, et afficher une liste de tous les endroits ou un document est
utilisé. Les fichiers renommés sont toujours disponibles pour les documents qui
les référencent.

2.5 Typedefichiers d'import/export usuels

Les formats, permettent d'échanger des données numérisées avec d'autres modeleurs
volumiques (ou des versions antérieures de SLDW). Seule la géométrie est conservée
pour les piéces et les assemblages.
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- Fichiers IGES (*.igs, *.iges)

e Conversion uniguement des surfaces. Le transfert est habituellement plus aisé (que le
STEP), mais l'utilisation du résultat sera limitée.
e L'arbre de 'assemblage n'est pas conservé

- Fichiers STEP (*.step)

e A privilégier. Ce format gere des volumes (seul le 214, gére les couleurs). Il permettra
lutilisation de la quasi-totalité des fonctionnalités du modeleur et des outils de
simulations.

3. LES PIECES

La création d'une piéce passe par plusieurs étapes et doit respecter certaines regles
élémentaires de construction, pour étre sr d’avoir réalisé une piéce intelligente et non pas un
tas de fonctions mécaniques qui s’écrouleront des la premiere modification.

Dans tous les cas le modeéle piece doit étre un modéle de définition*. Ce modéle ne contient
aucune référence externe, et les informations techniques qu’il contient sont porteuses de sens.
Par conséquent, si on utilise un modeéle natif alors il doit étre obligatoirement construit
fonctionnellement, sinon utiliser un modele mort (IGES, STEP, autres...).

3.1. Plans de référence

lls sont les supports initiaux du modéle. Ces plans seront obligatoirement utilisés pour
commencer une piéce ou un assemblage. Il est conseillé de s’appuyer au maximum sur ces
plans et origines - propres au modeleur. Tant qu'il n'y a pas nécessité de créer un lien avec
les fonctions précédentes (privilégier I'indépendance des fonctions par défaut)

Y

Construire la piece de maniére a ce que la vue de face «logiciel » de cette derniére
correspond a la vue de face normalisée du modéle (c'est-a-dire: la vue la plus
caractéristique, qui contient le plus d’informations sur la piece)

- Choix du plan par rapport a la vision du modele

e Solidworks considére le plan de référence « plan de face » comme étant orientée par
rapport a la vue de face.

e Ce plan est aussi le plan de « Coupe » par défaut.

¢ Une mise en plan standard selon trois vues du modéle, sera orientée, avec comme vue
de face la vue définie suivant le plan de face.
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Fig. 4 : Plan de références

- Choix du plan par rapport a une fonction de la piéce

3.2.

3.3.

e Surface d'appui, de positionnement
o D'apres le positionnement de la piéce par
rapport a 'ensemble dans lequel elle se situe.
0 Choix du plan de face coincidant avec le plan
prépondérant, assurant le positionnement de
la piece par exemple.
e Symeétrie
o S'il existe une symétrie au sein de la piece, un
des plans de référence doit contenir le plan de
symeétrie.
e Piéce de révolution
o Sila piece est une piece de révolution, I'axe de
la piece doit passer par l'origine du repére.
0 L'axe de révolution doit étre défini par
lintersection de deux plans de référence.

Origine du repeére

Quel que soit le choix du plan de référence, l'origine du
repere doit toujours étre un point caractéristique de la
fonctionnalité de la piece (exemple : rondelle issue de la
bibliotheque « Toolbox de SolidWorks », I'origine se situe au
centre de la surface d’appui de la rondelle).

Fonctions

Lors de la réalisation d’'un modele natif, toutes les fonctions
et esquisses associées a ce dernier doivent étre construites
fonctionnellement et ne contenir aucune référence externe.

Origine

Fig. 5 : Choix du plan

Fig. 6 : Origine
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- Conseils
e Construire la piéce fonction par fonction, a partir d'esquisses aux contours les plus
simples possibles.

¢ Renommer les fonctions logicielles (base-bossage extrusion, etc...) par le nom de la
fonction technique remplie (cf. fig. 7) par exemple.

Pincer une £y [Convertir E. Preu|__leryq|  Etablirune
FP1| pigce enE Méca différence de

pression

m Créer chambre &
pression motrice
contre pression

; Maintenir 12 difference | gm,
de pression >

ER

F114| Déplacer |a paroi Assurer le guidage du
iston T2 iston

(Assurer |3 butée enfinl_ _
23] g course &R }'

1i24] Permettre le retour ]_‘

£ | Transmettre I'E. e121| Transformer et | [gpaqq [Assurer les liaisons| ‘
—i | Méca. le des piéces
mouvement intermédiaires
FT212| Guider versla
1 piéce & serrer

L [Fr13| Sadapteraia
piéce 3 serer

Fm] Supporter les Ero1|  Choisir les
lofosatiofs miatériaux
s

Fig. 7 : Fonctions

3.4. Pieces déformables

Les piéces déformables (circlips...) sont représentées dans leur état assemblé.

4. Assemblage

On travaille obligatoirement avec un assemblage de définition. Tous les composants ont été

définis séparément. lls n‘auront, au final, aucun autre lien que ceux créés par les contraintes
d’assemblage.

lls sont "obligatoirement" (voir chapitre 1) tous situés dans le méme répertoire que celui
contenant les piéces.

Ce modele d’assemblage est constitutif du dossier de définition. Il est réalisé a la fin d'une
étude.

Le mécanisme représenté est parfaitement connu et on "a une idée précise" de la présentation
et de l'organisation du modele que I'on veut réaliser (hiérarchie des piéces, regroupement en
sous-ensembles, disposition, orientation/vues prédéfinies, ...).
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