[image: ]1.1 Les contraintes environnementales et efficacités énergétiques
Evaluation formative 2

Compétences visées:
C01.1,CO1.2, CO2.2
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C’est la phase de production qui est la plus impactante pour l’environnement 
Dans la phase de production c’est utilisation de la matière plastique PP (polypropylène) qui est la plus impactante
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Lélément le plus impactant est Futilisation du revétement en poudre surle corps en acier
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Comparer le cycle de vie des deuwx produits

1. £n Comparant ia phase de Production quelle est la boite aux lettres la moins impactante sur la planéte P

Clest Ia hoite aux lettres en matiére plasticue cart les histogrammes sont tous inférieurs 3 la baite au ettres

en acier

2. Pourguoi dans I phase production boite aux lettres en acier, I'écotoxicité de 'eay estelle importante ?

A cause de de Iutilisation de I'acier courant et du revétement en poudre

3. Pourquoi la phase de Transport de la boite en acier est plus impactante que la phase transport de ia boite

aux lettre en PP

Carlamasse de la hoite aux lettre en matiére thermaplastique (1,576 kg) est plus |égre que celle en acier
(1,689kg)

4. Pourquoi existe-t-il aucun histograrmme pour fa phase utilisation ?

Parce que on nutilise pas de peinture pour repeindre |a hoite, pas d’énergie

5. Quelle est la boite aux lettre qui impacte le moins dans la phase fin de vie ?

Clest Ia hoite aux lettres en acier, car acier qui est majoritaire est plus recyclable que lamatiére therm oplas-
ticue PP sant recyclables .Boite aux letires matiére plastique (pp 22% et acier 42%), hoite aux letires acier
(acier 42% )

6. Conclusion : Quelle est |a boite aux lettres la moins impactante surla planete?

Clest Ia hoite aux lettres en matiére therm aplastique (voir histogramm e comparaisan cas)

7. Comment pourrait-on am éliorer l'impact environnemental de la boite aux lettres en acier ?

Peindre I'acier avec une peinture éca cangue appliquée au pistolet
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